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VSeobecné udaje

Udaje o dovozci
KONARIK z&vésova technika a.s.
Karlovo namésti 290/16
120 00 Praha — 2, Nové Mésto
ICO: 01580272

Udaje o vyrobku
Upeviiovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy KONARIK zavésova technika a.s.
pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechmky a elektrotras jsou na trh CR
dodavané spoleénosti KONARIK zavésova technika a.s. a jsou vyrabény dle vyrobné
technické dokumentace dovozce.
Seznam vyrobki je pfehledné uveden v Pfiloze &. 1 tohoto dokumentu.
Konzola profilu 27x18, 28x30, 38x40 a konzola profilu ST 41x41 a 41x62 jsou za studena
dérované a ohybané tenkosténné profily vyrobené:
- zocelového plechu znatky DCO1, DCO3 dle €SN EN 10130 v provedeni bez
povrchovée upravy nebo pozinkované s tloustkou Zn vrstvy min. 7 um
-z ocelového plechu znaéky DX51D dle CSN EN 10346 v provedeni pozinkovaném
s tloustkou Zn vrstvy min. 7um ozn. Z100 (Z140) a déle (jen pfiruba) z ocelového
plechu jakosti S235 die CSN EN 10025-1 v provedeni bez povrchové Upravy, nebo
v provedeni pozinkovaném s tloustkou Zn vrstvy min. 7 um
-z ocelového nerezového plechu znacky 1.4401/AISI316.
Tvar konzoiy proﬂlu napf. 27x18 a konzoly ST napr 41x41 Je patrny z obrazku 1 a 2.
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Obrazek 1: Tvar konzoly 27x18 Obrazek 2: Tvar konzoly ST41X41
Trapézove zavésy jsou vyrobeny z ocelového plechu min. tl. 2mm znaéky DCO1 nebo
DCO03 dle CSN EN 10130 v provedeni bez povrchové Upravy nebo v provedeni
pozinkovaném s tloustkou Zn 1 vrstvy min. 7 ym, anebo jsou vyrobeny z ocelového plechu
tl. 2mm znacky DX51D die CSN EN 10346 v provedeni pozinkovaném s tloustkou Zn
vrstvy min. 7um (ozn. Z100). U typu s pevnou matici je pfivafena matice pevnostni tridy
5 dle CSN EN SO 898-2.

Rozmérové modifikace Jednothvych typu trapézovych zavésl jsou uvedeny na obrazcich
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Obrazek 3: Trapézovy zavés s regul (%r%zek 4. Trapézovy zavés s pevnou

matici matici.
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Obrazek 5: Trapézovy zavés s tlumidem. Obrazek 6: Trapézovy zavés s otvorem
13 mm.

Zavitové ty€e a koliky jsou vyrabény z oceli jakostni tfidy 4.8 dle CSN EN ISO 898-1,
pfip. DIN 975 s navélcovanym metrickym zévitem s hrubou roztedi. Zavitové tyde a
koliky jsou bez povrchové Upravy - ¢erné provedeni (konzervace olejem K 101) nebo
s povrchovou Upravou tvofenou galvanickym pozinkovanim v tloustce min. 8 ym. Jsou
také vyrabény z korozivzdorné oceli minimalni pevnostni tfidy A2-50 dle €SN EN ISO
3506-2.

Tvar zavitové ty¢e nebo koliku je patrny z obrazku 7.

Spojovaci matice jsou Sestihranné s vnitinim metrickym zavitem s hrubou rozteéi. Jsou
vyrabeny z oceli jakostni tfidy 6 dle CSN EN ISO 898-2, pip. DIN 6334 bez povrchové
Upravy nebo s povrchovou Upravou tvofenou galvanickym pozinkovanim v tloustce min.
8 um. Jsou také vyrabény z korozivzdorné oceli minimaini pevnostni tfidy A2-50 dle CSN
EN ISO 3506-2.

Tvar spojovaci matice je patrny z obrazku 8.
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Obrazek 7: Tvar zavitové tyée nebo koliku. Obrazek 8: Tvar spojovaci matice

Srouby KOMBI jsou vyrobeny z oceli jakostni tfidy 5.6 dle CSN EN ISO 898-1
s povrchovou Upravou tvofenou galvanickym pozinkovanim v tloustce min. 8 um. Jsou
take vyrabény z korozivzdorné oceli minimalni pevnostni tfidy A2-50 dle CSN EN 1SO
3506-2.

Srouby KOMBI v zakladnim provedeni maji metricky zavit, pfipadné plochu pro
8estihranny kli¢ a na druhé strané jsou opatfeny vrutem. Srouby KOMBI s oznaéenim
TORX maji na hlavé na stran& metrického zavitu otvor pro torxni kii¢. Srouby KOMBI s
oznacenim Natloukaci maji na hlavé na strané metrického zavitu Gdernik.

Tvar Sroubu KOMBI M10 je patrny z nasledujiciho obrazku 9.

Nosné svérky - téleso svérky je vyrobeno z temperované litiny opatiené Zn poviakem
v tloustce min. 8 ym a Sroub svérky je vyroben z ocell jakostni tfidy 8.8 dle CSN EN ISO
898-1 s metrickym zavitem s hrubou ro
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Tvar nosné svérky je patrny z nasledujiciho obrazku 10.
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Obrazek 9: Tvar Sroubu KOMBI.
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Obrazek 10: Tvar nosné svérky.

Upeviiovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro
potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras jsou uréeny pro rozvody ve
stavbach s protipoZarni funkci.

Pro provedeni recertifikace vyrobku byl pracovnikem AO 204 proveden vybér
reprezentantl upeviovacich prvk(, na nichz byly hodnoceny sledované rozhodné
vlastnosti. Bliz8i specifikace vzorkd je uvedena v protokolech &. 070-067081, tab. 1
(pfiloha &. 3) a ve Zpravé ¢. 070-066774, kap. 1.

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 10 pof. &. 10 podle nafizeni vlady &. 163/2002
Sb., ve znéni pozdéjsich pfedpisl, a pfedepsany zplisob posouzeni shody odpovida §
5a uvedeného nafizeni. Dovozce poZadal o posouzeni shody vyrobku dle § 5 v souladu
s § 10 nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisl a zajistuje systém
kontroly vyrobku pfi dovozu v souladu s poZzadavky pism. d), odst. 1, § 5 uvedeného
narizeni.

Seznam podkladl pfedanych dovozcem pro certifikaci vyrobku

e rozmerova specifikace vyrobku

e technicka dokumentace vyrobku

* aktualizovany katalog vyrobku dovozce vEetn& montaznich postupt

e protokol o zkou$kach poZarni odolnosti &. Pr-08-2.114, vydal PAVUS, a.s.

¢ vyhodnoceni vysledki zkouSek mechanické stability zavésovych systému v pfipadé
pozarl, vydal PAVUS, a.s. dne 5.8.2019

e materidlové specifikace (atesty) zakladniho materidlu s vysledky zkouSek
sledovanych vlastnosti

s pisemné prohlddeni dovozce, Ze nedo$lo vobdobi od provedeni minulého
posouzeni ke zméné technologie vyroby, ke zméné technické specifikace
certifikovaného vyrobku ani k jinym zasadnim zménam, které by mély vliv na kvalitu
vyrobku.

e popis zajisténi zplsobu kontroly wy pfi dovozu upevhovacich prvku a
upevnovacnch systemu pro potru " Vcrdﬁgi,/mzvody vzduchotechniky a elektrotras
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na zakladé prohlaseni dovozce neexistuje zadny divod k prov&fovani vliva
stavebnich produkt: ve vestavéném stavu, zda jsou spinény pozadavky ochrany
zdravi a zivotniho prostiedi

Seznam ostatnich podkladi pouzitych pfi certifikaci vyrobku

Interni predpis ¢.0000AC63 ,Certifikace vyrobkfx, posuzovani systému Fizeni vyroby
a ovéfeni shody typu vyrobku®, vydal TZUS Praha,s.p.

Interni pFedpis &.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby®, vydal TZUS
Praha,s.p.

TN 10.10.01a ,Upeviiovaci prvky a upeviiovaci systémy pro potrubni rozvody a
rozvody vzduchotechniky pro pouziti, na kterd se vztahuji pczadavky na pozarni
bezpeénost”.

GSN EN ISO 6892-1 Kovové materialy — Zkouseni tahem — Cast 1: ZkuSebni
metoda za okolni teploty.

CSN EN ISO 3882 Kovové a jiné anorganické povlaky — Pfehled metod méfeni
tloustky.

GSN EN 10346 Kontinuainé zarové ponorem povlakované ocelové ploché vyrobky
pro tvafeni za studena - Technické dodaci podminky.

CSN EN 10130 Ploché vyrobky z hlubokotaznych oceli valcované za studena k
tvafeni za studena - Technické dodaci podminky.

GSN EN 1993-1-3  Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukci - Cast 1-3:
Obecna pravidla - Doplfujici pravidia pro tenkosténné za studena tvarované prvky
a plosné profily.

GSN EN 1993-1-3 ed. 2 Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukci - Cast 1-3:
Za studena tvarované prvky a plosné profily.

GSN 1SO 2768-1 Véeobecné tolerance. Nepfedepsané mezni tchylky délkovych a
thlovych rozméra.

&SN EN ISO 4759-1 Tolerance spojovacich soudasti - Cast 1: Srouby a matice -
Vyrobni tfida A, B a C.

CSN EN ISO 898-2 Spojovaci soudasti - Mechanické vlastnosti spojovacich
soudasti z uhlikové a legované oceli - Cast 2: Matice se specifikovanymi tfidami
pevnhosti.

CSNENISO 898-1 Mechanické vlastnosti spojovacich soucasti z uhlikové a
legované oceli - Cast 1: Srouby se specifikovanymi tfidami pevnosti - Hruba a jemna
rozted.

CSN EN ISO 3506-2 Spojovaci soucasti - Mechanické vlastnosti korozné dolnych
spojovacich souéasti z korozivzdornych oceli - Cast 2: Matice specifickych tfid a
pevnostnich tfid.

CSN EN 1363-1 Zkousky pozarni odolnosti - Cast 1: Obecné pozadavky.
&SN EN 1366-1+A1 Zkousky pozami odolnosti provoznich instalaci - Cast 1:
Vzduchotechnicka potrubi.

CSN 13 0725 Potrubi. Timeny pro potrubi.

Technicka specifikace, technické pfedpisy vztahujici se na certifikaci vyrobku

Stavebni technické osvéddéeni &. 070-067080 na vyrobek ,Upeviovaci prvky a
upevriovaci systémy firmy KONARIK zavésova technika, a.s. pro potrubni rozvody,
rozvody vzduchotechniky a elektrotras®, vydal TZUS Praha, s.p., pobocka Ostrava
dne 25. listopadu 2025 s platnost d&\%ﬁﬂis&opadu 2030.
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Informace o pfedchozi certifikaci vyrobku

Upeviiovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy Koaftik pro potrubni rozvody, rozvody
vzduchotechniky a elektrotras jsou v TZUS posuzovany jiz od roku 2002.

Dle sdéleni dovozce dosio v obdobi od provedeni minulého pravidelného dohledu v roce
2024 k rozsifeni sortimentu vyrobki o vyrobky z nerez oceli znagky 1.4401/AISI316
(oznadeny v pfiloze 1).

Vysledek pFfezkoumani podkladi pfedloZenych dovozcem

Autorizovana osoba pfezkoumala podklady predioZené dovozcem a konstatuje, Ze
podklady OdeVIdajI pozadavkum § 5, odst. 2, pism. a) podle nafizeni viady &. 163/2002
Sb., ve znéni pozdeéjsich predpist.

Posouzeni vyrobku

i.1.

1.2

Technické pozadavky

Rozsah vykonu &innosti Autorizované osoby pro cerhﬂkovany vyrobek ,Upeviiovaci
prvky a upeviiovaci systémy firmy KONARIK zavésova technika, a.s. pro potrubni
rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras byl volen tak, aby bylo moZno v souladu
s TN 10.10.01.a) ovéfit hodnoty sledovanych viastnosti deklarované v STO ¢&. 070-
067080.

Sledovany byly tyto vlastnosti:
- unosnost v deklarovaném zpusobu namahani
- tolerance rozméru (tvarova a rozmérova presnost)
- korozni odolnost
- pozarni odolnost

Soupis protokoll o zkouskach a posouzenich:

»  Protokol €. 070-067081 o zkouskach upeviiovacich prvk{, vydal TZUS Praha, s.p.,
Centralni laboratof—zkusebna Ostrava—AZL ¢.1018.3 (Pfiloha &. 3).

e Zprava €. 070-066774 o zkouskach unosnosti montaznich nosnikd, vydal TZUS
Praha, s.p. pobo¢ka Ostrava

e Zprava €. 070-065135 o zkouSkach Unosnosti montaZnich nosniki, vydal TZUS
Praha, s.p. poboéka Ostrava.

» Protokol €. 070-063648 o zkouskach Gnosnosti dvousroubovych objimek, vydala ZL
TZUS Praha, s.p. — pobot¢ka Ostrava.

e Zprava o zkouskach Unosnosti sedlovych tchyta &. 070-059511, vydal TZUS Praha,
s.p. — poboc¢ka Ostrava.

* Protokol €. 070-034708 o zkouskach nosniku s nasténnou konzolou a trapézovych
zavésl (nosnik s nasténnou konzolou 27/18/1,25; nosnik s nasténnou konzolou
38/40/2,0; nosnik s nasténnou konzolou ST 41/41/2,5; trapézovy zavés TZ M8
s matici a trapézovy zavés TZ s otvorem 13 mm), vydal TZUS Praha, s.p. — pobocka
Ostrava — AZL &.1018.7.

e Protokol ¢. 070-034712 o zkou$kach spojovacich matic, zavitovych ty&i, $roubt
Kombi a nosnych svérek, vydal TZUS Praha, s.p. — pobotka Ostrava — AZL &.
1018.7.

» Protokol €. 070-047362 o zkouskach ocelovych objimek typu Quick Lock, vydal
TZUS Praha S.p. — pobocka Ostrava — AZL ¢&. 1018.7.

e Protokol €. 070-053999 o zkousce unosnostl _zavitovych tyCi M8 ve spojeni s matici
M8, vydal TZUS Praha, s.p.,  Ceftr4l m 1aborator — zku$ebna Ostrava,
Akreditovana zkusebni laborator«%"fwﬁ o1

e Zprava ¢. 070-055361 o zkous,&ﬁcﬁnlg
Praha, s.p. — pobo&ka Ostrava.| < < |&

/\ ‘.
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» Zprava . 070-055777 o zkouskach Unosnosti $roubll s okem a trubkovych zavés,
vydal TZUS Praha, s.p. — pobotka Ostrava.

e Zprava ¢. 070-056428 o zkouskach Unosnosti (tahem) kluznych zavést M10/130
mm UNI, vydal TZUS Praha, s.p. — poboé&ka Ostrava.

® Protokol o zkouskach poZarni odolnosti ¢. Pr-08-2.114, vydal PAVUS, a.s. pro
vyrobek ,Zavésovy systém firmy Koafik pro zavéseni potrubi, vzduchotechniky a
elektrotras a vyhodnoceni vysledk(i zkousek mechanické stability zévésovych
systému v pfipadé pozarQ, vydal PAVUS, a.s..

e Protokol o zkousce & CANEC2219434403 zavésu vzduchotechniky, vydala
spoleénost SGS.

1.3. Vyhodnoceni vysledki zkouS$ek a posouzeni vyrobku
Provedenymi zkoukami a hodnocenim sledovanych viastnosti upeviiovacich prvk( a
upevhovacich systému bylo zjisténo:
Unosnost v deklarovaném zptsobu namahani
Vysledky zkousek Unosnosti a vysledky zkousek axialni tahové Ginosnosti jsou uvedeny v
protokolech €. 070-066774, ¢. 070-065135, &. 070-063648, & 070-056428, & 070-
059511, &. 070-055777, ¢. 070-055361, &. 070-053999, &. 070-047362, &. 070-034712 a
¢. 070-034708, vyhovuji poZadavkim deklarovanym v STO &. 070-067080 a odpovidaji
technické dokumentaci.
Tolerance rozmérl - tvarova a rozmérova piesnost
Vysledky méfeni tvarové a rozmérové piesnosti jsou uvedeny v protokolech & 070-
067081, & 070-065333, ¢. 070-034708 a & 070-034712, vyhovuji pozadavkim
deklarovanym v STO ¢&. 070-067080 a odpovidaji technické dokumentaci.
Korozni odoinost
Vysledky méieni tloustky zinkového povlaku jsou uvedeny v protokolech &. 070-067081,
¢. 070-065333, &. 070-034708 a ¢. 070-034712, vyhovuji poZadavkim deklarovanym v
STO €. 070-067080 a odpovidaji technické dokumentaci
Pozarni odolnost
Zkousky upeviiovacich prvkl a sestav byly provedeny dle CSN EN 1363-1 a dle kritérii
objednatele, vysledky zkousek pozarni odolnosti jsou uvedeny v protokolu &. Pr-08-2.114,
vyhovuji poZadavkim deklarovanym v STO ¢&. 070-067080 a odpovidaji technické
dokumentaci.

Pfehledné vyhodnoceni sledovanych viastnosti upevfiovacich prvk(l a upeviiovacich
systému je uvedeno v nasledujici tabulce.

Deklarovana

i % Hodnoceni
uroven d il

Hodnocena vlastnost Namérené tidaje

Zprava ¢. 070-066774,
tabulka ¢. 2
Zprava ¢. 070-065135,
tabulka ¢. 3
Protokol ¢. 070 - 034708

' tabulkka . 4 a5

\L,J Qgi?a",ffvaném Protokol &. 070 - 034712 | STOC. 070-Q67C)_80

zpGsobu namahani tabulka ¢.7,8a9 tab.C. 1, pof.c. 1

Protokol ¢. 070 — 053999
tabulka ¢. 1

Protokol ¢. 070 — 047362

vyhovuje




TZUS Praha, s.p. — poboéka Ostrava

070-067082

Str.:8/9

Hodnocena viastnost

NaméFené adaje

Deklarovana
aroven

Hodnoceni

Unosnost
v deklarovaném
zplsobu namahani

Zprava &. 070-055777
tabulka ¢. 2a 3
Zprava ¢. 070-056428
tabulka ¢. 2
Zprava ¢. 070-059511
tabulka ¢. 2
Protokol ¢. 070 — 063648
tabulka &. 1

STO ¢. 070-067080
tab.¢. 1, pof.¢. 1

vyhovuje

Tolerance rozmért -
tvarova a rozmérova
presnost

Protokol ¢. 070 - 067081
tabulka¢. 4,5a6
Protokol ¢. 070 - 065333
tabulka ¢. 4,5a6
Protokol ¢. 070 - 034708
kap. 6.2

STO ¢&. 070-067080
tab.€. 1, pof.é. 3

vyhovuje

Protokol ¢. 070 - 034712
kap. 6.2
Protokoi &. 070 - 067081
tabulka &. 3
Protokol &. 070 - 065333

tabulka ¢. 3
Protokol ¢. 070 - 034708
tabulka ¢. 6 a7
Protokol ¢. 070 - 034712
tabulka ¢&. 10, 11 a 12

STO &. 070-067080

Korozni odoinost tab.&. 1, pot.&. 4

vyhovuje

Protokol & Pr-08-2.114 | STO €. 070-067080
tab.&. 1, pof.¢. 5

Pozarni odolnost vyhovuje

Tabulka: Prehledné hodnoceni vlastnosti

upevnovacich systém.

sledovanych upeviiovacich prvk(li a

Posouzeni systému Fizeni vyroby

1.4.

1.5.

Pozadavek technické specifikace, technického piedpisu na systém Fizeni vyroby:

Pfi vyrob& upeviiovacich prvki a upevfiovacich systémi spoleénosti KONARIK
zavésova technika, a.s. pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras pini
vyrobci pozadavky technické dokumentace na vyrobek. Tyto predpisy stanovuji
vyrobcum rozsah zkousSek pfi provéfovani (vystupni kontrole), jejichz po&et zavisi na
objemu vyroby.

PoZadavky na zaji§téni kontroly vyrobkii u dovozce jsou uvedeny v STO &. 070-067080,
kap. 3.

Vysledek posouzeni systému fizeni vyroby:

V souladu s Internim pfedpisem €.0000A066 proved! pracovnik TZUS Praha, pobocka
Ostrava, AO &. 204 posouzeni zpusobu kontroly vyrobk( u dovozce.
Pfi posouzeni bylo zji§téno:
- dovozce, spole¢nost KONARIK zavésova technika a.s., ma popsany a zavedeny
zpusob kontroly vyrobki pfi dovozu
- vyrobci upeviiovacich prvk( a upeviiovacich systém{ pro potrubni rozvody,
rozvody vzduchotechniky a elektrgi@maji\popsany a zavedeny systém provozni

A
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systém FPC v sobé& zahrnuje mimo jiné postupy pro jednozna&nou identifikaci a
pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby. Pfiprava vyroby, fizeni vyrobniho
procesu a kontrola v priib&hu vyroby ocelovych profilli probiha dle internich
fidicich dokument

zkousky vyrobku jsou obecné planovany v souladu s internimi smérnicemi
vyrobce. Vysledky zkou$ek a kontrol jsou zaznamenavany na pfedepsanych
formulafich, jsou dostupné a siouZi jako doklad o spinéni pozadavku

zkousky jsou provadény na zkuSebnim a méficim zafizeni, které je pravidelné
metrologicky ovéfovano (cejchovano a kalibrovano). PouZivané vyrobni zafizeni
je pravidelné kontrolovano a udrZzovano v dobrém stavu. Pro kontrolu a Gdrzbu jsou
zpracovany dovozcem predpisy.

materialy majici vliv na jakost vyrobk{ jsou nakupovany s doklady o jakosti, které
jsou po stanovenou dobu archivovany

postup pro zachazeni s vyrobky, které neodpovidaji pozadavkim technické
dokumentace nebo smluvnim ujednanim, je uveden ve smérnici pro fizeni neshod.
Nevyhovujici vyrobky jsou jednozna¢né nesmazatelnym zplisobem oznaéeny a
skladovany na vyhrazeném mist&, dokud neni ukonéeno fizeni, v jehoz pribéhu
jsou pfijimana napravna pfip. preventivni opatfeni.

Systém zplsobu kontroly vyrobki u dovozce zabezpeduje, aby upeviiovaci prvky a
upeviiovaci systémy spolecnosti Konafik pro potrubni rozvody, rozvody
vzduchotechniky a elektrotras odpovidaly technické specifikaci.

Zaveér

Pfilohy

vzorek vyrobku odpovida ve sledovanych vlastnostech pozadavkiim technické
specifikace a technickych predpis

systém zplsob kontroly vyrobk(i pfi dovozu odpovida technické dokumentaci,
zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh spliiovaly pozadavky nafizeni vlady &.
163/2002 Sb., ve znéni pozdgjSich predpist a je zajisténo jeho fadné fungovani
vyrobek splfiuje pozadavky § 5 nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich
pfedpist

zjisténi a zavéry uvedené v tomto protokolu plati za predpokiadu, ze nedojde ke
zmene skutecnosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno a pokud tato zména
muze ovlivnit viastnosti vyrobkl (napf. zména technickych piedpist, technické
specifikace, vyrobni technologie, vstupnich surovin a vyrobniho zafizeni)

zjisténi u€inéna u reprezentanta se vztahuji také na dalsi Cleny hodnocené skupiny
vyrobkd

technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s ustanovenim § 5 odst. 1
a odst. 5 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni pozd&jsich predpis, doplfiovana
zpravami o dohledu

Priloha 1: Seznam upeviiovacich prvk firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro potrubni rozvody,

rozvody vzduchatechniky a elekirotras

Ptiloha 2: Vyrobci upeviiovacich vrutll a upeviiovacich systémil firmy KONARIK zavésova technika a.s.

pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras

Pfiloha 3: Protokol €. 070-067081 o zkouskach upeviiovacich prvki, vydal TZUS Praha, s.p. Centraini

laboratof — zku$ebna Ostrava, AZL &. 1018.3
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Priloha ¢. 1

Seznam upeviiovacich prvki firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro potrubni rozvody,
rozvody vzduchotechniky a elektrotras

Nazev vyrobku R((:‘f;a)h Ostatni

Nosniky a konzoly: "

nosniky a konzoly profilu 27x18; 28x30; 38x40 do 1400

nosniky a konzoly profilu ST 41x41 3 41x62 do 1 500

konzoly KLS profilu 27x18; 28x30 a 38x40 do 770

thelnikové konzoly 3 do 200

vzpéra Universal do 550

horizontalnf vyztuha

Montazni prislu$enstvi: "

Uchytky M8; M10; M12; M16; 1/2¢, 3/4“a 1*

nosné sverky M8; M10 a M12 + pojistny drzak nosné svérky SOX%Oa(; %(éx40)

dérovany pozinkovany pasek 10 000

piichytka narazeci, typ H 2H4 a2 4H912

trapézove zavésy M8 a M10 s pevnou nebo regulagni matici,

otvorem 13 mm nebo s tlumicem

zaveésy ZZ, ZL a zV

stahovaci svorka C

sestavy, sestavy ST 3 30x2.0

nosnikovy jezdec ¥, nosnikovy jezdec ST 2 30x2’5

spojky nosnikil ¥, spojky nosnikd ST, spojky nosnikd, typ T; M8 M10’ M12

typ Latyp X M6, M8, M10

sedlové uchyty ¥, sedlové tchyty ST 9, sedlovy tchyt "M12

kloubovy

montazni thelniky 3

drapy k upinani ®

drapakové nosniky

hmozdinky a kotvy

hadicové spony

univerzaini drzak tfmenu pro nosniky

zdvojena upinaci deska M8 M10. M12

posuvné sané ' '

kluzny zavés 8 az 170

poplsny Stitek M6 az M16

snimatelna ¢epicka 85 az 105

pryZzovy profil pro nosniky M8 M10

sady pro sanitarni upevnéni ’

Objimky: "

objimky jednoSroubové s upeviiovaci hiavou M8 a M8/M10 10 aZz 116 bez gumy, s gumou
EPDM, se silikonovou

objimky dvousroubové s upeviiovaci hlavou M8 a M8/M10, gumou

s hlavou UNI M12/M16/1/2“, 3/8" a 3/4“ 12 az 1 400 bez gumy, s gumou
EPDM, se silikonovou

dvojobjimky s tiumici viozkou + $roub Kombi gumou, s izolaéni

objimky s vrutem a hmozdinkou bez tlumici vioZky 10az 35 vioZzkou KX

objimky s gumou a vrutem 18 az 60,3

objimky jednoduché typ Aatyp C 20 az 63

tfmeny dle normy CSN 13 0725 a timeny pro méné naro&né 7 az 50

aplikace 14 - 365

objimka sprinkler s regulaéni matici 21,3 az219,1

objimka sprinkler s regula¢ni matici, Eurotyp A TOSTEN 33,7 az 2191

pryZovy profil EPDM a silikonovy pro objim j,@“‘\ s Rle 20az 40

nekone&ny pas S 0" e , 30 000
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. “ Rozsah :
Nazev vyrobku (mm) Ostatni
Spojovaci material: ¥
srouby Kombi, natloukaci $rouby Kombi M6; M8; M10 a M12 50 az 180
zavitové koliky M8; M10 25 az 200
zavitové tyée M3 — M48 1000 az 3000

Srouby s okem M6; M8; M10

trubkové zavésy M6; M8; M10 a M12

matice DIN934, DIN6334, DIN985, DIN1587, DIN315,
DING923, redukén{

podiozky DIN125, DIN440, DIN9021, DIN6798, DIN7980,
nosnikové, velkopliosné, karosaiské

montazni piipravek pro vrtacky a ruéni dotahovani
trubkovy zavés

Srouby DIN931, DIN933, DIN571

magneticky nastavec a utahovaci hroty

Plynové rozpérky: "
Plynové rozpérky ploché, regula¢ni, stabilizaéni

Plastové pfichytky a pfislusenstvi pro uchyceni
potrubi PPRaCU "

Mosazna kotva, typ ZK M6, M8, M10, M12 a M14 2

Poznamka: 1) vyrobce &.1 - viz. pfiloha &. 2
2) vyrobce ¢.2 - viz. pfiloha &. 2
3) v provedeni i z oceli znatky 1.4401/AISI316




