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Autorizovana osoba 204 podie rozhodnuti UNMZ &. 5/2017

ZPRAVA O DOHLEDU

Cislo certifikatu:  204/C5/2022/070-062026 ze dne 30. listopadu 2022

Poget stran zpravy v€etné strany titulni: 9 Pocet stran pfiloh: 3

Osoba odpovédna za obsah této zpravy: %&L/

Tel.: 595 707 200, Fax:+420 595 783 065, Internat.: +420 595 783 065, e-mail: sebek@tzus.cz, www.izus cz
Bankovni spojeni (Bank): KB Praha 1 Czech Republic, ¢.4.: 1501-831/0100, {CO: 00015679, DIC: CZ00015679

pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras

Osoba odpovédna za spravnost této zpravy. .

® TECHNICKY A ZKUSEBNi USTAV STAVEBNIi PRAHA, s.p. N
Technical and Test institute for Construction Prague, SOE

Akreditované laboratofe, Autorizovana oscba, Notifikovana osoba, Ozndmeny subjekt, Subjeki pro technické posuzovéni,
Certifikadnf orgény, Inspekéni organ / Accredited Laboratories, Authorized Body, Notified Body, Technical Assessment Body,
Certification Bedies, Inspection Body < Prosecka 811/76a, Prosek, 190 00 Praha 8, Czech Republic

Pobocka 0700 — Ostrava

podle § 5 nafizeni viady &. 163/2002 Sb.,
ve znéni nafizeni viady €. 312/2005 Sb. a nafizeni viady €.215/2016 Sb.

¢. 070-063805

Nazev vyrobku:
Upeviiovaci prvky a upevriovaci systémy
firmy KONARIK zavésova technika a.s.

typ: Priloha &. 1

.. dovozce:
KONARIK zavésova technika a.s.
ICO: 01580272

Adresa: Karlovo nameésti 290/16, 120 00 Praha - 2, Nové Mésto
Vyrobce:  uvedeniv pfiloze €. 2

Adresa: uvedena v pfiloze &. 2
Vyrobna:  uvedena v pfiloze €. 2
Adresa: uvedena v pfiloze ¢. 2

Zakazka: Z070130372

Ing. Stanislav Zrza
vedouci posuzovatel
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1.1

1.2

Vseobecné udaje

Udaje o dovozci

KONARIK zavésova technika a.s.
Karlovo namésti 290/16

120 00 Praha — 2, Nové Mésto
ICO: 01580272

Udaje o vyrobku

Upeviiovaci prvky a upeviiovaci systémy spoleénosti KONARIK zavésova technika a.s.
pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras jsou na trh CR dodavané
spoleénosti KONARIK zavésova technika a.s. a jsou vyrabény dle vyrobné technické
dokumentace dovozce.

Seznam vyrobku je pfehledné uveden v Priloze €. 1 tohoto dokumentu.

Konzola profilu 27x18, 28x30, 38x40 a konzola profilu ST 41x41 a 41x62 jsou za studena
dérované a ohybané tenkosténné profily vyrobené bud z ocelového plechu zna¢ky DC01, DC03
die CSN EN 10130 v provedeni bez povrchové tpravy nebo pozinkované s tioustkou Zn vrstvy
min. 7 um anebo jsou vyrobené z ocelového plechu znacky DX51D dle CSN EN 10346
v provedeni pozinkovanem s tloustkou Zn vrstvy min. 7um ozn. Z100 (Z140) a dale (jen piiruba)
z ocelového plechu jakosti $235 dle CSN EN 10025-1 v provedeni bez povrchové tpravy, nebo
v provedeni pozinkovaném s tloustkou Zn vrstvy min. 7 ym.

Tvar konzoly profilu napi. 27x18 a konzoly ST napf. 41x41 je patrny z obrazku 1 a 2.
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Obrazek 1: Tvar konzoly 27x18 Obrazek 2: Tvar konzoly ST41x41

Trapézové zavésy jsou vyrobeny z ocelového plechu min. tl. 2mm znacky DC01 nebo DCO03 dle
CSN EN 10130 v provedeni bez povrchové Upravy nebo v provedeni pozinkovaném s tloustkou
Zn vrstvy min. 7 um, anebo jsou vyrobeny z ocelového plechu tl. 2mm znaéky DX51D dle CSN
EN 10346 v provedeni pozinkovaném s tlouStkou Zn vrstvy min. 7um (ozn. Z100). U typu
s pevnou matici je pfivafena matice pevnostni tfidy 5 die CSN EN 1SO 898-2.

Rozmérové modifikace jednotlivych typl trapézovych zavésu jsou uvedeny na obrazcich 3 - 6.
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Obrazek 5: Trapézovy zavés s tlumicem. Obrazek 6: Trapézovy zavés s otvorem 13 mm.

Zavitové tyce a koliky jsou vyrabény z oceli jakostni tfidy 4.8 die CSN EN ISO 898-1, pfip. DIN
975 s navalcovanym metrickym zavitem s hrubou rozte¢i. Zavitové tyée a koliky jsou bez
povrchové Upravy - Cerné provedeni (konzervace olejem K 101) nebo s povrchovou Upravou
tvofenou galvanickym pozinkovanim v tloustce min. 8 um. Jsou také vyrabény z korozivzdorné
oceli minimalni pevnostni tfidy A2-50 die CSN EN ISO 3506-2.

Tvar zavitové ty€e nebo koliku je patrny z obrazku 7.

Spojovaci _matice jsou Sestihranné s vnitinim metrickym zavitem s hrubou roztedi. Jsou
vyrabény z oceli jakostni tfidy 6 dle CSN EN I1SO 898-2, pfip. DIN 6334 bez povrchové Upravy
nebo s povrchovou dpravou tvofenou galvanickym pozinkovanim v tloustce min. 8 pym. Jsou
také vyrabény z korozivzdorné oceli minimaini pevnostni tfidy A2-50 dle CSN EN 1SO 3506-2.

Tvar spojovaci matice je patrny z obrazku 8.
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Obrazek 7: Tvar zavitové ty¢e nebo koliku. Obrazek 8: Tvar spojovaci matice

Srouby KOMBI jsou vyrobeny z oceli jakostni tfidy 5.6 dle €SN EN I1SO 898-1 s povrchovou
Upravou tvofenou galvanickym pozinkovanim v tloustce min. 8 um. Jsou také vyrabény
z korozivzdorné oceli minimalni pevnostni tfidy A2-50 dle CSN EN 1SO 3506-2.

Srouby KOMBI v zakladnim provedeni maji metricky zavit, pfipadné plochu pro sestlhranny kli¢
a na druhé strané jsou opatieny vrutem. Srouby KOMBI s oznaéenim TORX maiji na hlavé na
strané metrického zavitu otvor pro torxni kli¢. Srouby KOMBI s oznaéenim Natloukaci maji na
hlavé na strané metrického zavitu Gdernik.

Tvar Sroubu KOMBI M10 je patrny z nasledujiciho obrazku 9.

Nosné svérky - t&leso svérky je vyrobeno z temperované litiny opatfené Zn povlakem v tloustce
min. 8 ym a Sroub svérky je vyroben z oceli jakostni tiidy 8.8 dle CSN EN ISO 898-1 s
metrickym zavitem s hrubou rozteéi.

Tvar nosné svérky je patrny z nasledujiciho obrazku 10.
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Obrazek 10: Tvar nosné svérky.

Upevtiovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro potrubni
rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras jsou uréeny pro rozvody ve stavbach
s protipozarni funkci.

Pro dohled nad certifikovanym vyrobkem AO nestanovila ke zkoudkam reprezentanty
posuzovaneého vyrobku, pouZila vysledky zkousek provedené Akreditovanymi zkuSebnimi
laboratofemi, protokoly o zkouskach jsou uvedeny v kap. 2.5.

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 10 pof. &. 10 podle nafizeni viady &. 163/2002 Sb.,
ve zneni pozdéjSich pfedpisi, a predepsany zplisob posouzeni shody odpovida § 5a
uvedeného narizeni. Dovozce poZadal o posouzeni shody vyrobku dle § 5 v souladu s § 10
nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjSich predpist a zajidtuje systém kontroly
vyrobku pfi dovozu v souladu s poZzadavky pism. d), odst. 1, § 5 uvedeného nafizeni.

Technicka specifikace (popf. technické piedpisy) vztahujici se na certifikaci vyrobku

(v platném znéni)

e  Stavebni technické osvédéeni €. 070-062024 na vyrobek ,Upeviiovaci prvky a upeviiovaci
systémy firmy KONARIK zavésova technika, a.s. pro potrubni rozvody, rozvody
vzduchotechniky a elektrotras®, vydal TZUS Praha, s.p., pobotka Ostrava dne 25. listopadu
2022 s platnosti do 30. listopadu 2025.

Seznam ostatnich podkladi pouzitych pfi dohledu (v platném znéni)

e Interni predpis IP €.0000A0O70 ,Provadéni dohledu nad certifikovanymi vyrobky“ vydal
TZUS Praha s.p.

» Interni pfedpis €.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby*, vydal TZUS Praha,s.p.

* TN 10.10.01a ,Upeviovaci prvky a upeviiovaci systémy pro potrubni rozvody a rozvody
vzduchotechniky pro pouZiti, na ktera se vztahuji poZadavky na poZarni bezpe&nost“.

o CSNENISO6892-1 Kovové materialy — Zkouseni tahem — Cast 1: Zkusebni metoda za
okolni teploty.

« CSNEN ISO 3882 Kovové a jiné anorganické poviaky — Pfehled metod méfeni tloustky.

e CSNEN 10346 Kontinualné Zarové ponorem povlakované ocelové ploché vyrobky pro
tvareni za studena - Technické dodaci podminky.

e CSNEN10130 Ploché vyrobky z hlubokotaznych oceli valcované za studena k tvareni
za studena - Technické dodaci podminky.

e CSNEN 1993-1-3 Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei - Cast 1-3: Obecna
pravidla - Dopliujici pravidla pro tgpkg&}f@'@{a.ga studena tvarované prvky a plo$né profily.

e CSN 1SO 2768-1 Vseobecné to[e\égiﬁ’égmMapF&d@psané mezni tchylky délkovych a Ghlovych
rozmeérq. [ )\




TZUS Praha, s.p. - poboéka Ostrava 070-063805 Str.:5/9

1.5

2.2

o CSN EN ISO 4759-1 Tolerance spojovacich souéasti - Cast 1: Srouby a matice - Vyrobni
ffida A, BaC.

e CSN EN ISO 898-2 Spojovaci soudasti - Mechanické vlastnosti spojovacich souéasti z
uhlikové a legované oceli - Cast 2: Matice se specifikovanymi tridami pevnosti.

s CSN ENISO 898-1  Mechanické vlastnosti spojovacich sougasti z uhlikové a legované
oceli - Cast 1: Srouby se specifikovanymi tfidami pevnosti - Hruba a jemna rozted.

e CSNENISO 3506-2 Spojovaci soudasti - Mechanické vlastnosti korozné dolnych
spojovacich soucasti z korozivzdornych oceli - Cast 2: Matice specifickych tfid a
pevnostnich tfid.

» CSNEN1363-1 Zkousky pozarni odolnosti - Cast 1: Obecné pozZadavky.

o CSNEN 1366-1+A1  Zkou$eni pozarni odolnosti provoznich instalaci - Gast 1:
Vzduchotechnicka potrubi.

e CSN130725 Potrubi. Tfmeny pro potrubi.

e rozmérova specifikace vyrobku

e technicka dokumentace vyrobku

e aktualizovany katalog vyrobku dovozce véetné montaZnich postupti

e protokol o zkouskach pozarni odolnosti &. Pr-08-2.114, vydal PAVUS, a.s.

e vyhodnoceni vysledku zkouSek mechanické stability zavésovych systému v pripadé poZari,
vydal PAVUS, a.s. dne 5.8.2019

e materidlové specifikace (atesty) zakladniho materialu s vysiedky zkougek sledovanych
vlastnosti

e pisemné prohlaseni dovozce, Ze nedoslo v obdobi od provedeni minulého posouzeni ke
zmeneé technologie vyroby, ke zméné technické specifikace certifikovaného vyrobku ani
K jinym zasadnim zmé&nam, které by mély vliv na kvalitu vyrobku.

* popis zaji$téni zpGsobu kontroly vyrobkl pfi dovozu upevriovacich prvkii a upeviiovacich
systému pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras (zdznam z provérky
pfi dozoru v roce 2023 zaloZen v podkladech AO).

Informace o pfedchozim dohledu

Pfedchozi posouzeni vyrobku probéhlo v listopadu 2022, Protokol o vysledku certifikace
vyrobku €. 070-062025 vydala AO 204 — TZUS Praha, s.p., pobo&ka Ostrava dne 29. listopadu
2022.

Pribéh dohledu
Datum provedeni:
e Dohled byl proveden v obdobi od 02. 10. do 14. 11. 2023.

Dohled provedili:
vedouci posuzovatel: Ing. Stanislav Zrza
posuzovatel: Ing. Katefina Janalikova

2.3 Zpusob a rozsah dohledu

Rozsah vykonu ¢innosti Autorizované osoby pro certifikovany vyrobek ,Upeviiovaci prvky a
upeviiovaci systémy firmy KONARIK zavésova technika, a.s. pro potrubni rozvody, rozvody
vzduchotechniky a elekirotras” byl volen tak, aby-bylo mozno v souladu s TN 10.10.01.a) ov&fit
hodnoty sledovanych vlastnosti deklarova;fzt{-;ﬁﬁ‘?f[@-’6,.'.-0_70-062024.
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Sledovany byly tyto viastnosti:

- unosnost v deklarovaném zplsobu namahani
- tolerance rozméru (tvarova a rozmérova presnost)

- korozni odolnost
- pozarni odolnost

2.4 Odbér vzorki

V ramci provedeni dohledu nad certifikovanym vyrobkem nebyly zastupcem TZUS Praha s.p.,
pobocka Ostrava ureny vzorky reprezentantl posuzovaného vyrobku za u&elem provedeni
ovérovacich zkousek. Byly pouzity vysledky zkousek provedené zkudebnimi laboratofemi, viz.
protokoly o zkouskach uvedené v kap. 2.5.

2.5 Vysledky zkousek vyrobku

2.6

Protokol &. 070-063648 o zkougkach Gnosnosti dvousroubovych objimek, vydala ZL TZUS
Praha, s.p. — pobocka Ostrava.

Zprava o zkou$kach Unosnosti sedlovych tGchytd &. 070-059511, vydal TZUS Praha, s.p. —
pobocka Ostrava.

Protokol €. 070-034708 o zkouskach nosnikll s nasténnou konzolou a trapézovych zavési
(nosnik s nasténnou konzolou 27/18/1,25; nosnik s nasténnou konzolou 38/40/2,0; nosnik
s nasténnou konzolou ST 41/41/2,5; trapézovy zavés TZ M8 s matici a trapézovy zavés TZ
s otvorem 13 mm), vydal TZUS Praha, s.p. — pobogka Ostrava — AZL &. 1018.7.

Protokol €. 070-034712 o zkouskach spojovacich matic, zavitovych ty&i, Sroubll Kombi a
nosnych sverek vydal TZUS Praha, s.p. — pobotka Ostrava — AZL &. 1018.7.

Protokol €. 070-047362 o zkouskach ocelovych objimek typu Quick Lock, vydal TZUS
Praha, s.p. — pobo&ka Ostrava — AZL ¢. 1018.7.

Protokol €. 070-053999 o zkouSce Unosnosti zavitovych tyéi M8 ve spojeni s matici M8,
vydal TZUS Praha, s.p., Centralni laboratof — zku$ebna Ostrava, Akreditovana zkugebni
laboratof &. 1018.3.

Zprava €. 070-055361 o zkouskach unosnosti drapakovych nosnikd, vydal TZUS Praha,
s.p. — pobocka Ostrava.

Zprava €. 070-055777 o zkouskach Unosnosti Sroubl s okem a trubkovych zavésu, vydal
TZUS Praha, s.p. — pobocka Ostrava.

Zprava €. 070-056428 o zkouskach unosnosti (tahem) kluznych zavést M10/130 mm UNI,
vydal TZUS Praha, s.p. — pobotka Ostrava.

Protokol o zkouskach poZarni odolnosti ¢. Pr-08-2.114, vydal PAVUS, a.s. pro vyrobek
~Lavesovy systém firmy Konafik pro zavéSeni potrubi, vzduchotechniky a elektrotras a
vyhodnoceni vysledkl zkousek mechanické stability zavésovych systému v pfipadé pozara,
vydal PAVUS, a.s..

Protokol o zkousce & CANEC2219434403 zavésu vzduchotechniky, vydala spoleénost
SGS.

Vysledek dohledu nad systémem fizeni vyroby

V souladu s Internim pfedpisem ¢.0000A066 proved! pracovnik TZUS Praha, pobotka Ostrava,
AO €. 204 posouzeni zplsobu kontroly vyrobki u dovozce.

Pfi posouzeni bylo zjisténo:

dovozce, spoleénost KONARIK zavésova technika a.s., ma popsany a zavedeny zpUsob
kontroly vyrobku pfi dovozu

vyrobci upeviovacich prvkl a upeviievacich systéml pro potrubni rozvody, rozvody
vzduchotechniky a elektrotras mrag_;gbpsany*a zavedeny systém provozni kontroly vyroby
(FPC) posuzovanych vyrobkti /S _
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- systém FPC v sob& zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznacnou identifikaci a
pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby. Priprava vyroby, fizeni vyrobniho
procesu a kontrola v prabéhu vyroby ocelovych profili probiha dle internich fidicich
dokument

- Zkousky vyrobku jsou obecné& pianovany v souladu s internimi smérnicemi vyrobce.
Vysledky zkouSek a kontrol jsou zaznamenavany na pfedepsanych formulafich, jsou
dostupné a slouzi jako doklad o spinéni pozadavku

- zkouSky jsou provadény na zkuSebnim a méficim zafizeni, které je pravidelné
metrologicky ovéfovano (cejchovano a kalibrovano). Pouzivané vyrobni zafizeni je
pravidelné kontrolovano a udrzovano v dobrém stavu. Pro kontrolu a GdrZbu jsou
zpracovany dovozcem predpisy.

- materidly majici vliv na jakost vyrobkd jsou nakupovany s doklady o jakosti, které jsou po
stanovenou dobu archivovany

- postup pro =zachazeni s vyrobky, které neodpovidaji pozadavkim technické
dokumentace nebo smiluvnim ujednanim, je uveden ve smérnici pro fizeni neshod.
Nevyhovujici vyrobky jsou jednoznaéné nesmazateinym zplisobem oznageny a
skladovany na vyhrazeném misté, dokud neni ukonéeno fizeni, v jehoZ pribéhu jsou
pfijimana napravna pfip. preventivni opatieni

3. Vyhodnoceni vysledkl dohledu
3.1 Vyhodnoceni vysledkti zkousek vyrobku

Provedenymi zkouSskami a hodnocenim sledovanych viastnosti upeviiovacich prvkG a

upeviiovacich systému bylo zjiSténo:

Unosnost v deklarovaném zp(isobu namahani

Vysledky zkouSek unosnosti a vysledky zkouSek axialni tahové dnosnosti jsou uvedeny v
protokolech €. 070-063648, & 070-056428, ¢. 070-059511, &. 070-055777, & 070-055361,
¢. 070-053999, ¢. 070-047362, & 070-034712 a & 070-034708, vyhovuji poZadavkim
deklarovanym v STO €. 070-062024 a odpovidaji technické dokumentaci.

Tolerance rozméru - tvarova a rozmérova presnost

Vysledky méfeni tvarové a rozmérové presnosti jsou uvedeny v protokolech &. 070-034708 a &.
070-034712, vyhovuji pozadavkim deklarovanym v STO ¢. 070-062024 a odpovidaji technické
dokumentaci.

Korozni odolnost

Vysledky méfeni tloustky zinkového povlaku jsou uvedeny v protokolech &. 070-034708 a &.
070-034712, vyhovuji poZzadavkiim deklarovanym v STO &. 070-062024 a odpovidaji technické
dokumentaci

Pozarni odolnost

Zkou$ky upeviiovacich prvkil a sestav byly provedeny dle CSN EN 1363-1 a dle kritérii
objednatele, vysledky zkousek pozarni odolnosti jsou uvedeny v protokolu &. Pr-08-2.114,
vyhovuiji poZzadavkim deklarovanym v STO €. 070-062024 a odpovidaji technické dokumentaci.
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Prehledné vyhodnoceni sledovanych vlastnosti upeviiovacich prvki a upeviiovacich systém je
uvedeno v nasledujici tabulce.

Hodnocena viastnost

Naméirené Udaje

Deklarovana aroveti

Hodnoceni

Unosnost
v deklarovaném
zplisobu namahani

Protokol &. 070 - 034708
fabulka . 4a5
Protokol &. 070 - 034712
tabulka . 7,8a9

Protokol &. 070 — 053999
tabulka ¢. 1
Protokol &. 070 — 047362
tabulka ¢. 4
Zprava ¢. 070-055361
tabulka ¢. 1
Zprava €. 070-055777
tabulka ¢.2a3
Zprava ¢. 070-056428
tabutka &. 2
Zprava ¢. 070-059511
tabulka &. 2
Protokol &. 070 — 063648
tabulka ¢. 1

STO ¢. 070-062024
tab.¢. 1, pot.é. 1

vyhovuje

Tolerance rozmér( -
tvarova a rozmérova
pfesnost

Protokol €. 070 - 034708
kap. 6.2
Protokol &. 070 - 034712
kap. 6.2

STO &. 070-062024
tab.€. 1, pof.¢. 3

vyhovuje

Korozni odolnost

Protokol &. 070 - 034708
tabulka ¢.6a7
Protokol &. 070 - 034712

STO ¢&. 070-062024
tab.¢. 1, pof.€. 4

vyhovuje

tabuika €. 10, 11 a 12

STO &. 070-062024
tab.é. 1, pof.€. 5

Tabulka: Prehledné hodnoceni sledovanych viastnosti upeviiovacich prvki a upevriiovacich
systému.

Pozarni odolnost Protokol €. Pr-08-2.114 vyhovuje

3.2 Vyhodnoceni dohledu nad systémem fizeni vyroby

» Technicka dokumentace spoleénosti KONARIK zavésova technika a.s. (technické predpisy,
technologické postupy, uzivatelské instrukce, informacni a skladovaci systém) obsahuje
popis kontroly vyrobkl u dovozce.

e Pii posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych v technické
specifikaci STO &. 070-062024.

* Neshody ani nedostatky nebyly zjistény.

e Uplatiiovany systém zpGsobu kontroly vyrobk(i u dovozce zabezpetuje, aby vyrobky
uvadéné na trh odpovidaly technické specifikaci.

3.3 Vyhodnoceni dodrzovani dalSich podminek platnosti certifikatu

e Bylo Zji$téno, Ze u certifikovaného vyrobku nedoslo ke zméné technologie vyroby ani jinych
skutecnosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno. Nenastalo ani ovlivnéni viastnosti
vyrobku z hlediska zakladnich pozadavku na vyrobky dle nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve
znéni pozde;snch predpis(.
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Zavér

Pfi dohledu bylo zjisténo, ze

e vlastnosti vyrobku odpovidaji technické specifikaci, technickym piedpistim.

e  kontrola vyrobkd odpovida technické dokumentaci a je zajisténo jeji fadné fungovani.

Zjisténi a zavéry uvedené v této zpravé plati za predpokladu, Ze nedojde ke zméné skuteénosti,
za kterych bylo posouzeni provedeno.

Prilohy

Priloha 1:  Seznam upeviiovacich prvki firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro potrubni rozvody,
rozvody vzduchotechniky a elektrotras

Pfiloha 2:  Vyrobci upevitovacich vrutl a upeviiovacich systém firmy KONARIK zavésova technika a.s.
pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras
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Priloha ¢. 1

Seznam upeviovacich prvkii firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro potrubni rozvody,

rozvody vzduchotechniky a elektrotras

sady pro sanitarni upevnéni

M8, M10

Nazev vyrobku e Ostatni
(mm)

Nosniky a konzoly: ¥

konzoly profilu 27x18; 28x30; 38x40 do 1400

konzoly profilu ST 41x41; 41x62 de 1 500

konzoly KLS profilu 27x18; 28x390 a 38x40 do 770

dhelnikové konzoly do 200

vzpéra Universal do 550

horizontalni vyztuha

Montazni pfisluSenstvi:

Gchytky M8; M10; M12; M16; 1/2%, 3/4“a 1“ 80x30 (120x40)

nosne svérky M8; M10 a M12 + pojistny drzak nosné svérky 0az26

dérovany pozinkovany pasek 10 000

pfichytka narazeci, typ H 2H4 az 4H912

trapézové zavésy M8 a M10 s pevnou nebo regulaéni matici,

otvorem 13 mm nebo s tlumitem

zavésy ZZ; Zl.a zZV

stahovaci svorka C

sestavy, sestavy ST 30x2,0

nosnikovy jezdec, nosnikovy jezdec ST 30x2,5

spojky nosnik(, spojky nosnikl ST, spojky nosnikd, typ T; typ M8, M10, M12

Labpix M6, M8, M10,

sedlové chyty, sedlové uchyty ST, sedlovy tchyt kloubovy M12

montazni tihelniky

drapy k upinani

drapakové nosniky

hmoZdinky a kotvy

hadicové spony

univerzaini drzak tfmenu pro nosniky

zdvojena upinaci deska

posuvné sané M8, M10, M12

kluzny zavés

popisny Stitek 8 az 170

snimateina &epitka M6 az M16

pryzovy profil pro nosniky 65 az 105
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Rozsah i
Nazev vyrobku Ostatni
(mm)

Objimky: " bez gumy, s gumou

objimky jednoSroubové s upeviiovaci hiavou M8 a M8/M10 10 a2 116 EPDM, se
silikonovou gumou

objimky dvousroubové s upeviiovaci hlavou M8 a M8/M10, 12 az 1 400 bez gumy, s gumou

s hlavou UNI M12/M16/1/2", 3/8* a 3/4“ EPDM,
se silikonovou
gumou, s izolaéni
vloZkou KX

dvojobjimky s tiumici viozkou + Sroub Kombi

objimky s vrutem a hmozdinkou bez tlumici viozky 10az 35

objimky s gumou a vrutem 18 az60,3

objimky jednoduché typ A a typ C 20az63

timeny die normy CSN 13 0725 a trmeny pro méné naroéné 7az50

aplikace 14 — 365

objimka sprinkler s regula¢ni matici 21,3 az219,1

objimka sprinkler s regulani matici, Eurotyp 33,7 az 219,1

pryzovy profil EPDM a silikonovy pro objimky 20 az 40

nekonetny pas 30 000

Spojovaci material;: " 50 az 180

Srouby Kombi, natloukaci rouby Kombi M6; M8; M10 a M12 25 az 200

zavitové koliky M8; M10 1000 az 3000

zavitové ty¢e M3 — M48
Srouby s okem M6; M8; M10
trubkové zavésy M6; M8; M10 a M12

matice DIN934, DIN6334, DIN985, DIN1587, DIN315,
DIN6923, redukéni

podioZky DIN125, DIN440, DIN9021, DIN6798, DIN7980,
nosnikové, velkoplo$né, karosarské

montazZni pfipravek pro vrta¢ky a ruéni dotahovani
trubkovy zavés

Srouby DIN931, DIN933, DIN571

magneticky nastavec a utahovaci hroty

Plynové rozpérky: "
Plynové rozpérky ploché, regulaéni, stabilizaéni

Plastové pfichytky a pfisluSenstvi pro uchyceni
potrubi PPRaCuU "

Mosazna kotva, typ ZK M6, M8, M10, M12 a M14 2

Poznamka: 1) vyrobce &. 1 - viz. pfiloha &. 2

2) vyrobce €. 2 - viz. pfiloha &. 2




