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| Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 5/2017
Pobocka 0700 — Ostrava
vydava
podle ustanoveni zakona €. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a 0 zmé&né a dopinénf nékterych I

" zakonu, ve znéni pozdéjsich pfedpisl, a § 2 a 3 nafizeni viady &. 163/2002 Sb. ve znéni nafizen| vlady
€. 312/2005 Sb. a nafizeni vliady &. 215/2016 Sb.

| STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENT |

¢. 070-056370 Il

" na vyrobek:
Upeviovaci prvky a upeviovaci systémy
firmy KONARIK zavésova technika a.s.

pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras
typ: Pfiloha ¢. 1

dovozci:

KONARIK zavésova technika a.s.

ICO: 01580272
adresa: Karlovo namésti 290/16, 120 00 Praha — 2, Nové Mésto
vyrobci: uvedeni v pfiloze ¢&. 2
ICO: -- l
adresa: uvedena v pfiloze &. 2
vyrobna: uvedena v pfiloze ¢&. 2
zakazka: Z070130372
Autorizovana osoba 204 timto stavebnim technickym osvéddenim osv&déuje Gdaje o technickych
" viastnostech vyrobku, jejich drovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavkim
uvedenym v pfiloze ¢. 1 nafizeni viddy €. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni viady &. 312/2005 Sb.
a nafizeni viady &. 215/2016 Sb.
\ Osvédeeni je technickou specifikaci urenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.
I Pocet stran stavebniho technického osvéd&eni véetné strany titulni a pfiloh: 9 |
Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvédéeni:

Ing. Stanislav Zrza
vedouci posuzovatel

I Platnost osvéd&eni do: 23. fijna 2022

Osoba odpoveédna za spravnost tohoto stavebniho technického osvédéeni:

Razitko autorizované osoby 204
Ostrava, 24. fijna 2019
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1.

Popis vyrobku a vymezeni zplisobu jeho pouziti ve stavbé:
Upevilovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro
potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras jsou na trh CR dodavané
spoleénosti KONARIK zavésova technika a.s. a jsou vyrdbény dle vyrobné technické
dokumentace dovozce.

Seznam vyrobkl je prehledné uveden v Pfiloze €. 1 tohoto dokumentu.

Konzola profilu 27x18, 28x30, 38x40 a konzola profilu ST 41x41 a 41x62 jsou za studena

dérované a ohybané tenkosténné profily vyrobené bud z ocelového plechu znagky DCOA,
DCO3 dle CSN EN 10130 v provedeni bez povrchové Upravy nebo pozinkované s tloustkou
Zn vrstvy min. 7 um anebo jsou vyrobené z ocelového plechu znatky DX51D dle €SN EN
10346 v provedeni pozinkovaném s tioustkou Zn vrstvy min. 7um ozn. Z100 (Z140) a dale (jen
pfiruba) z ocelového plechu jakosti S235 dle CSN EN 10025-1 v provedeni bez povrchové
Upravy, nebo v provedeni pozinkovaném s tioustkou Zn vrstvy min. 7 um.

Tvar konzoly profilu napf. 27x18 a konzoly ST napf. 41x41 je patrny z obrazku 1 a 2.
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Obrazek 1: Tvar konzoly 27x18 Obrazek 2: Tvar konzoly ST41x41

Trapézové zavésy jsou vyrobeny z ocelového plechu min. tl. 2mm znagky DC01 nebo DC03
dle CSN EN 10130 v provedeni bez povrchové Gpravy nebo v provedeni pozinkovaném s
tloustkou Zn vrstvy min. 7 um, anebo jsou vyrobeny z ocelového plechu tl. 2mm znatky DX51D
dle CSN EN 10346 v provedeni pozinkovaném s tloustkou Zn vrstvy min. 7um (ozn. Z100). U
typu s pevnou matici je piivafena matice pevnostni tfidy 5 die €SN EN ISO 898-2.

Rozmérové modifikace jednotlivych typl trapézovych zavési jsou uvedeny na obrazcich 3 - 6.

F==
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Obrazek 5: Trapézovy zavés s tlumitem. Obrazek 6: Trapézovy zavés s otvorem 13 mm.

Zavitove tyCe a koliky jsou vyrab&ny z oceli jakostni tfidy 4.8 die CSN EN ISO 898-1, pfip. DIN
975 s navalcovanym metrickym zavitem s hrubou roztedi. Zavitové ty&e a koliky jsou bez
povrchové tpravy - ¢erné provedeni (konzervace olejem K 101) nebo s povrchovou tpravou
tvofenou galvanickym pozinkovanim v tloustce min. 8 um. Jsou také vyrabény z korozivzdorné
oceli minimalni pevnostni tfidy A2-50 dle CSN EN ISO 3506-2.

Tvar zavitové tyCe nebo koliku je patrny z obrazku 7.

Spojovaci matice jsou Sestihranné s vnitinim metrickym zavitem s hrubou roztedi. Jsou
vyrabény z oceli jakostni tfidy 6 dle CSN EN ISO 898-2, pfip. DIN 6334 bez povrchové Gpravy
nebo s povrchovou Upravou tvofenou galvanickym pozinkovanim v tloustce min. 8 ym. Jsou
také vyrabény z korozivzdorné oceli minimaini pevnostni tfidy A2-50 dle CSN EN ISO 3506-2.
Tvar spojovaci matice je patrny z obrazku 8.

Obrazek 7: Tvar zavitové ty€e nebo koliku. Obrazek 8: Tvar spojovaci matice.

Srouby KOMBI jsou vyrobeny z oceli jakostni tfidy 5.6 dle CSN EN ISO 898-1 s povrchovou
Upravou tvorenou galvanickym pozinkovanim v tloustce min. 8 pm. Jsou také vyrabény z ko-
rozivzdorneé oceli minimalni pevnostni tfidy A2-50 dle CSN EN ISO 3506-2.

Srouby KOMBI v zékladnim provedeni maji metricky zavit, pfipadn& plochu pro $estihranny
kli¢ a na druhe strané jsou opatfeny vrutem. Srouby KOMBI s oznaéenim TORX maji na hlavé
na stran& metrického zavitu otvor pro torxni kli€. Srouby KOMBI s oznaéenim Natloukaci maji
na hlavé na strané metrického zavitu tudernik.

Tvar Sroubu KOMBI M10 je patrny z nasledujiciho obrazku 9.

Nosné svérky - téleso svérky je vyrobeno ztemperované litiny opatfené Zn poviakem
v tloustce min. 8 um a Sroub svérky je vyroben z oceli jakostni tiidy 8.8 dle CSN EN ISO 898-
1 s metrickym zavitem s hrubou rozteéi.




TZUS Praha, s.p. — pobo&ka Ostrava

070-056370

Str.:4/6

Tvar nosné svérky je patrny z nasledujiciho obrazku 10.

Obrazek 10: Tvar nosné svérky.

Upevriovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro potrubni
rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras jsou uréeny pro rozvody ve stavbach
s protipozarni funkgi.

Vymezeni sledovanych viastnosti a zpisobu jejich posouzeni:

Tab. 1: Sledované vlastnosti upeviiovacich prvkil a upeviiovacich systémii

Pocet o .
€.| Sledovana viastnost Zkusebni postup | vzorka | Pozadovana (P)/ deklarovana
clo uroven (D)
D:vyrobné technicka dokumentace
dovozce
1 |Unosnostv deklarovaném | CSN EN 1993-1-3 e | & hodtqct{l psré) Jeﬁlr:otigféypwky
; <hani B systému specifikovan
ZpUsoby hamanen CSN EN ISO 6892-1 v katalogu spolecnosti
KONARIK zavésova technika
a.s.
2 gﬁgi%‘;fﬁggﬁgi: dekla- - 513 vlastnost neni deklarovana
“Folerarios rezmad D:vykresova dokumentace
3 |7 4 BT 3 dovozce
CSN EN ISO 4759-1
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Pocet z 2 :
v Sledovana viastnost Zkusebni postup | vzorku Pozadovapa (P).f deklarovans
aroven (D)
C|D
D:vyrobné technicka dokumentace
dovozce
4 | Korozni odolnost CSN EN ISO 3882 5|3 tioustka Zn poviaku min. 7 pm,
piip. 8 ym
D:vyrobné technicka dokumentace
5 | Pozarni odolnost CSN EN 1363-1 1] - dovozce

CSN EN 1366-1 GSN EN 1363-1

Udrzitelné vyuzivani
prirodnich zdroju

CSN IS0 14025 - | - |nepoZaduje se

1)

Poznamka:C — certifikace vyrobku (§ 5); D — dohled nad certifikovanym vyrobkem (§ 5).

3. Zajisténi systému fizeni vyroby
Obecné pozadavky na systém fizeni vyroby u vyrobce jsou uvedeny v pfiloze & 3 nafizeni

oW

vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich pfedpist.
Tab. 2: PoZzadavky na zaji$téni kontroly vyrobkid u dovozce

Pof. €. | Oblast systému jakosti Upresiiujici pozadavky
Kontrola a zkougeni Dovozce mé vypracovany postupy pro kontrolu vyrobk{ umo2iujici uvadét na trh
jen vyrobky, které odpovidaji technické specifikaci. Kontrolu vyrobké provadi
v souladu s témito postupy. Pracovnici provadgjici kontrolu splfiuji stanovené
kvalifikaéni poZadavky a dovozce o tom vede zaznam.
Dovozce fadné vede a uchovava zaéznamy prokazujici, Ze wyrobek byl
zkontrolovan nebo vyzkousen. Déle vede zaznamy o stiznostech na wyrobek.
Pro zkouSeni vyrobkd ma dovozce stanovena méfidla podléhajici ovéfeni nebo
kalibraci, vede jejich evidenci, dba na jejich spravny stav a ma méfidla platné
ovérena nebo kalibrovéna.
2 Skladovaci prostory a Dovozce disponuje potfebnymi prostorami pro skladovani a manipulaci
manipulaéni zafizeni s vyrobky, vCetné skladovaciho zafizeni a dba o jejich spravny stav.
3 Technicke vlastnosti vj- | Dovozece ma zpracovan podrobny popis technickych vlastnosti vyrobku a ma
robku vymezen zpUsob jeho pouZiti ve stavbé.
& Eﬁgﬁ{i Rl HERt Dovozce ma zpracovany navod pro pouziti a Gdrzbu vyrobku v &eském jazyce.

Podklady predloZené

dovozcem:

rozmerova specifikace vyrobku

technicka dokumentace vyrobku

aktualizovany katalog vyrobku dovozce véetng montaznich postupt
protokol 0 zkouskach pozarni odolnosti ¢. Pr-08-2.114, vydal PAVUS, a.s.

vyhodnoceni vysledkd zkouSek mechanické stability zav&sovych systémii v pfipadé
pozar(, vydal PAVUS, a.s. dne 5.8.2019

dalsich doklad:

[ ]

Interni

TZUS Praha,s.p.

Interni predpis ¢.0000A066 ,Posouzeni s
TN 10.10.01a ,Upevniovaci prvky a u \
vzduchotechniky pro pouZiti, na kter %é ﬁtahun
CSN EN ISO 6892-1 Kovové materialy < Zkousen| tahe
okolni teploty. 2 '

Pfehled pouzitych technickych pfedpisi, technickych norem a

predpis €.0000A060 ,Zpracovani a vydani STO, vyuziti cizich podkladd®, vydal

témufizeni vyroby", vydal TZUS Praha,s.p.
PR et 2 < |

v”__.xadaﬁygfé y pro potrubni rozvody a rozvody

O~

0zadavky na poZami bezpeénost®.
— Cast 1: Zku$ebni metoda za

b4
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CSN EN ISO 3882 Kovové a jiné anorganické povlaky — Pfehled metod méfeni tloustky.
CSN EN 10 346 Kontinuain& *arové ponorem poviakované ocelové ploché vyrobky pro
tvareni za studena - Technické dodaci podminky.

CSN EN 10130 Ploché vyrobky z hlubokotaZnych oceli valcované za studena k tvareni
za studena - Technické dodaci podminky.

CSN EN 1993-1-3 Eurokéd 3: Navrhovani ocelovyich konstrukci - Gast 1-3: Obecna
pravidia - Doplfujici pravidla pro tenkosténné za studena tvarované prvky a plo$né profily.
CSN ISO 2768-1 Vseobecné tolerance. Nepfedepsané mezni Uchylky délkovych a
thlovych rozméra.

CSN EN ISO 4759-1 Tolerance spojovacich sougasti - Cést 1: Srouby a matice - Vyrobni
tfidaA,BaC

CSN EN ISO 898-2 Mechanické vlastnosti spojovacich souéasti z uhlikové a legované
oceli - Cast 2: Matice se specifikovanymi tfidami pevnosti - Hrubd a jemna rozte.

CSN EN ISO 898-1 Mechanické vlastnosti spojovacich soucasti z uhlikové a legované
oceli - Cast 1: Srouby se specifikovanymi tfidami pevnosti - Hruba a jemna rozteé.

CSN EN ISO 3506-2 Mechanické vlastnosti korozné odolnych spojovacich souéasti z
korozivzdornych oceli - Cast 2: Matice.

CSN EN 1363-1  Zkoueni poZarni odolnosti - Cast 1: Zakladni pozadavky.

CSN EN 1366-1 ZkouSeni pozarni odolnosti provoznich instalaci - Cast 1:
Vzduchotechnicka potrubi.

CSN 13 0725 Potrubi. Tfmeny pro potrubi.

CSN ISO 14025 Environmentalni znacky a prohléSeni - Environmentalni prohlaseni
typu lll - Zasady a postupy.

Ovérfovaci zkousky:

Pro vystaveni stavebniho technického osvéd&eni nebyly provadény ovérovaci zkougky.

7. UpfFesniujici poZzadavky pro posuzovani shody:

Vyrobek je zafazen do pfilohy ¢. 2, skupina 10, pot.&. 10 podle nafizeni vlady €. 163/2002
Sb., ve znéni pozdéjSich predpist a predepsany zpiisob posouzeni shody odpovida § 5a
uvedeného nafizeni. Na zakladé zadosti dovozce byl postup posouzeni shody nahrazen
postupem posouzeni shody vyrobku dle § 5 v souladu s § 10 NV &. 163/2002 Sb., ve zné&ni
pozdéjsich predpisl. Dovozce zajistuje systém kontroly vyrobki pfi dodavani v souladu
s poZadavky pism. d), odst. 1, § 5 uvedeného narizeni

Dohled nad certifikovanym vyrobkem bude provadén jedenkrat za 12 mésicl.
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Priloha €. 1

Seznam upeviiovacich prvki firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro potrubni rozvody,
rozvody vzduchotechniky a elektrotras

. : Rozsah ,
Nazev vyrobku (mm) Ostatni
Nosniky a konzoly:
konzoly profilu 27x18; 28x30; 38x40 do 1 400
konzoly profilu ST 41x41; 41x62 do 1 500
konzoly KLS profilu 27x18; 28x30 a 38x40 do 770
thelnikové konzoly do 200
vzpéra Universal do 550
horizontalni vyztuha
Montazni pfislusenstvi: "
uchytky M8; M10; M12; M186; 1/2“, 3/4“a 1* 80x30 (120x40)
nosné svérky M8; M10 a M12 + pojistny dr2ak nosné svérky 0az26
dérovany pozinkovany pasek 10 000
trapézove zavésy M8 a M10 s pevnou nebo regulaéni matici,
otvorem 13 mm nebo s tumitem
zavésy 77 7L a ZV
stahovaci svorka C
sestavy, sestavy ST 30x2,0
nosnikovy jezdec, nosnikovy jezdec ST 30x2,5
spojky nosnikd, spojky nosnik ST, spojky nosnik, typ T; M8, M10, M12
typLatyp X M6, M8, M10,
sedlové tchyty, sedlové Gchyty ST, sedlovy tchyt kloubovy M12
montazni Ghelniky
drapy k upinani
drapakové nosniky
hmozdinky a kotvy
hadicové spony
univerzalni drzak tfrmenu pro nosniky
zdvojena upinaci deska
posuvné sané M8, M10, M12
kluzny zévés
popisny stitek 8az 170
snimatelna ¢epicka M6 az M16
pryZovy profil pro nosniky 65 az 105
sady pro sanitarni upevnéni M8, M10
Objimky: "
objimky jednosrouboveé s upeviiovaci hlavou M8 a M8/M10 10 az 116 bez gumy, s gumou

EPDM, se silikonovou
objimky dvouSroubové s upeviiovaci hiavou M8 a M8/M10, gumou
s hlavou UNI M12/M16/1/2", 3/8" a 3/4" 12az 1400 bez gumy, s gumou
EPDM, se silikonovou
dvojobjimky s tlumici vioZzkou + $roub Kombi gumou, s izolaéni vioz-
objimky s vrutem a hmozdinkou bez tlumici vioZky 10 aZ 35 kou KX
objimky s gumou a vrutem 18 aZ 60,3
objimky jednoduchétyp Aatyp C 20az63
timeny dle normy CSN 13 0725 a tfmeny pro méné naro&né 7 az 50
aplikace 14 — 365
objimka sprinkler s regulaéni matici 7 21,3 az2191
objimka sprinkler s regulacéni matici, Eurot 33,7 a2 2191
pryZovy profil EPDM a silikonovy pro obji 20az 40
nekonecny pas 30 000
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Rozsah

yrobku i
Nazev vy (mm) Ostatni
Spojovaci material:
Srouby Kombi, natloukaci rouby Kombi M6&; M8; M10 a M12 50 az 180
zavitové koliky M8; M10 25 az 200
zavitove tyte M3 — M48 1000 az 3000

$rouby s okem M6; M8; M10

trubkové zavésy M6: M8; M10 a M12

matice DIN934, DIN6334, DIN985, DIN1587, DIN315,
DIN6923, redukéni

podlozky DIN125, DIN440, DIN9021, DIN6798, DIN7980,
nosnikové, velkoplosné, karosaiské

montazni pfipravek pro vrtacky a ruéni dotahovani
trubkovy zavés

Srouby DINSG31, DIN933, DIN571

magneticky nastavec a utahovaci hroty

Plynové rozpérky: "
Plynové rozpérky ploché, regulaéni, stabiliza&ni

Plastové pfFichytky a pfisluSenstvi pro uchyceni po-
trubi PPRaCU "

Mosazna kotva, typ ZK M6, M8, M10, M12 a M14 2

Poznamka: 1) vyrobce &.1 - viz. pfiloha &. 2
2) vyrobce €.2 - viz. pfiloha &. 2
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Priloha €. 2

Vyrobci upeviiovacich vrutii a upeviiovacich systémi spoleénsoti KONARIK zavésova
technika a.s. pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras

G vyrobce/vyrobna adresa

No.180, XinXing Road, Agricultural Develop-
1 KONARIK INTERNATIONAL LTD. | ment Zone, HaiNing City, Zhejang province,

China

58 Udhyog Nagar Road, Near Hariya Engg,
2 M/s INDIA ENTERPRISE Jamnagar 361004, Indie




