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1. VsSeobecné udaje

1.1. Udaje o dovozci

KONARIK zavésova technika a.s.
Karlovo nameésti 290/16

120 00 Praha — 2, Nové Mésto
ICO: 01580272

1.2. Udaje o vyrobku

Upeviiovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy KONARIK zavésova technika a.s.
pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras jsou na trh CR
dodévané spoleénosti KONARIK zavésova technika a.s. a jsou vyrabény dle vyrobné
technické dokumentace dovozce.

Seznam vyrobku je pfehledné uveden v Pfiloze &. 1 tohoto dokumentu.

Konzola profilu 27x18, 28x30, 38x40 a konzola profilu ST 41x41 a 41x62 jsou za
studena dérované a ohybane tenkosténné profily vyrobené bud z ocelového plechu
znatky DCO1, DCO3 die CSN EN 10130 v provedeni bez povrchové Upravy nebo
pozinkované s tloustkou Zn vrstvy min. 7 ym anebo jsou vyrobené z ocelového plechu
znagky DX51D dle CSN EN 10346 v provedeni pozinkovaném s tloustkou Zn vrstvy
min. 7um ozn. Z100 (Z140) a dale (jen prlruba) z ocelového plechu jakosti S235 dle
CSN EN 10025-1 v provedeni bez povrchové Upravy, nebo v provedeni pozinkovaném
s tloustkou Zn vrstvy min. 7 pm.

Tvar konzoly profllu napr. 27x18 a konzoly ST napr 41x41 je patrny z obrazku 1 a 2.
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Obrazek 1: Tvar konzoly 27x18 Obrazek 2: Tvar konzoly ST41x41

Trapézoveé zavésy jsou vyrobeny z ocelového plechu min. tl. 2mm znagky DCO1 nebo
DCO3 dle CSN EN 10130 v provedeni bez povrchové Upravy nebo v provedeni
pozinkovaném s tloustkou Zn vrstvy min. 7 um, anebo jsou vyrobeny z ocelového
plechu tl. 2mm znatky DX51D dle CSN EN 10346 v provedeni pozinkovaném s
tloustkou Zn vrstvy min. 7um (ozn. Z100). U typu s pevnou matici je pfivarena matice
pevnostni tfidy 5 dle CSN EN 1SO 898-2.

Rozmérové modifikace jednotllwch typu trapézovych zavést jsou uvedeny na
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Obrazek 5: Trapézovy zavés s tlumiéem. Obrazek 6: Trapézovy zavés s otvorem

13 mm.

Zavitové tyCe a koliky jsou vyrdbény z oceli jakostni tfidy 4.8 dle CSN EN 1SO 898-1,
pfip. DIN 975 s navalcovanym metrickym zavitem s hrubou rozteéi. Zavitové tyée a
koliky jsou bez povrchové lpravy - €erné provedeni (konzervace olejem K 101) nebo
s povrchovou upravou tvofenou galvanickym pozinkovanim v tioustce min. 8 ym. Jsou
také vyrabény z korozivzdorné oceli minimalni pevnostni tfidy A2-50 die ¢SN EN 1SO
3506-2.

Tvar zavitové tyCe nebo koliku je patrny z obrazku 7.

Spojovaci matice jsou Sestihranné s vnitinim metrickym zavitem s hrubou rozte&i. Jsou
vyrabény z oceli jakostni tfidy 6 dle CSN EN I1SO 898-2, piip. DIN 6334 bez povrchové
upravy nebo s povrchovou Upravou tvofenou galvanickym pozinkovanim v tioustce
min. 8 uym. Jsou takeé vyrabény z korozivzdorné oceli minimaini pevnostni tfidy A2-50
dle CSN EN ISO 3506-2.

Tvar spojovaci matice je patrny z obrazku 8.

Obrazek 7: Tvar zavitové tye nebo koliku. Obrazek 8: Tvar spojovaci matice

Srouby KOMBI jsou vyrobeny z oceli jakostni tfidy 56 dle CSN EN ISO 898-1
s povrchovou Upravou tvofenou galvanickym pozinkovanim v tloustce min. 8 um. Jsou
také vyrabény z korozivzdorné oceli minimaini pevnostni tiidy A2-50 die €SN EN ISO
3506-2.

Srouby KOMBI v zakladnim provedeni maji metricky zavit, pfipadné plochu pro
Sestihranny kIi€ a na druhé strané jsou opatfeny vrutem. Srouby KOMBI s oznaéenim
TORX maji na hlavé na strané metrick&ého zavitu otvor pro torxni kli¢. Srouby KOMBI s
oznacenim Natloukaci maji na hlavé na strané metrického zavitu Gdernik.

Tvar $roubu KOMBI M10 je patrny z nasledujiciho obrazku 9.

Nosné svérky - téleso svérky je vyrobeno z temperované litiny opatfené Zn poviakem

v tloustce min. 8 um a Sroub svérky je vyroben z oceli jakostni tfidy 8.8 dle ¢SN EN

ISO 898-1 s metrickym zavitem s hrUbOU}Z«t@&f.;‘:}
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1.3.

Tvar nosné svérky je patrny z nasledujiciho obrazku 10.
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Obrazek 10: Tvar nosné svérky.
Upevfiovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro
potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras jsou uréeny pro rozvody ve
stavbach s protipozarni funkci.
Pro recertifikaci posuzovaného vyrobku AO nestanovila ke zkouskam reprezentanty
posuzovaneého vyrobku, pouzila vysledky zkouSek provedené Akreditovanymi
zkuSebnimi laboratofemi, protokoly o zkouskach jsou uvedeny v kap. 3.2.
Vyrobek je zafazen do pfilohy &. 2, skupina 10 poF. &. 10 podle nafizeni viady &. 163/2002
Sb., ve znéni pozdg&jSich predpisl, a pfedepsany zplsob posouzeni shody odpovida §
Sa uvedeného nafizeni. Dovozce pozadal o posouzeni shody vyrobku dle § 5 v souladu
s § 10 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni pozdg&jsich predpist a zajistuje systém
kontroly vyrobk( pfi dovozu v souladu s poZadavky pism. d), odst. 1, § 5 uvedeného
nafizeni.
Seznam podkladii pfedanych dovozcem pro certifikaci vyrobku
e rozmerova specifikace vyrobku
e technicka dokumentace vyrobku
e aktualizovany katalog vyrobku dovozce véetné montaZnich postup(

e protokol o zkouSkach pozarni odolnosti €. Pr-08-2.114, vydal PAVUS, a.s.

e vyhodnoceni vysledkl zkouSek mechanické stability zavésovych systému v pfipadé
pozarl, vydal PAVUS, a.s. dne 5.8.2019

e materidlové specifikace (atesty) zakladniho materidlu s vysledky zkousek
sledovanych vlastnosti

e popis zajiSténi zpusobu kontroly vyrobkl pfi dovozu upeviiovacich prvki a
upeviovacich systému pro potrubni rezvady; razvody vzduchotechniky a elektrotras
(zéznam z proveérky zalozZen v po gghA”
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1.4.

1.5.

1.6.

e na zakladé prohlaSeni dovozce neexistuje Zadny divod k provérovani vlivi
stavebnich produktl ve vestavéném stavu, zda jsou spinény poZadavky ochrany
zdravi a zivotniho prostredi

Seznam ostatnich podkladd pouzitych pfi certifikaci vyrobku

e Interni pfedpis ¢.0000A063 ,Certifikace vyrobkl, posuzovani systému fizeni
vyroby a ovéfeni shody typu vyrobku®, vydal TZUS Praha,s.p.

e Interni predpis €.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby*, vydal TZUS
Praha,s.p.

e TN 10.10.01a ,Upevriovaci prvky a upeviiovaci systémy pro potrubni rozvody a
rozvody vzduchotechniky pro pouziti, na ktera se vztahuji poZzadavky na pozarni
bezpecénost”.

o CSNENISO6892-1 Kovové materialy — Zkouseni tahem — Cast 1: Zkudebni
metoda za okolni teploty.

o CSN EN ISO 3882 Kovové a jiné anorganické povilaky — Pfehled metod méfeni
tloustky.

» CSNEN 10346 Kontinualn& 2Z&rové ponorem povlakované ocelové ploché
vyrobky pro tvareni za studena - Technické dodaci podminky.

o CSNEN 10130 Ploché vyrobky z hlubokotaznych oceli valcované za studena k
tvareni za studena - Technické dodaci podminky.

e CSNEN 1993-1-3 Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukci - Cast 1-3:
Obecna pravidla - Doplfiujici pravidla pro tenkosténné za studena tvarované prvky
a plosné profily.

o CSNISO 2768-1 VVSeobecné tolerance. Nepiedepsané mezni tuchylky délkovych a
uhlovych rozmérd.

» CSN EN ISO 4759-1 Tolerance spojovacich sougasti - Cast 1: Srouby a matice -
Vyrobni tfida A, Ba C.

e CSN EN ISO 898-2 Mechanické viastnosti spojovacich souédsti z uhlikové a
legované oceli - Cast 2: Matice se specifikovanymi tfidami pevnosti - Hruba a
jemna rozte¢.

e CSNEN ISO 898-1 Mechanické vlastnosti spojovacich sougasti z uhlikové a
legované oceli - Cést 1: Srouby se specifikovanymi tfidami pevnosti - Hruba a
jemna roztect.

o CSNEN ISO 3506-2 Mechanické vlastnosti korozné odolnych spojovacich
soudasti z korozivzdornych oceli - Cast 2: Matice.

o CSNEN 1363-1 Zkouseni pozarni odolnosti - Cast 1: Zakladni pozadavky.

e CSNEN 1366-1 Zkouseni pozarni odolnosti provoznich instalaci - Cast 1:
Vzduchotechnicka potrubi.

o CSN 130725 Potrubi. Timeny pro potrubi.

Technicka specifikace, technické predpisy vztahujici se na certifikaci vyrobku

o Stavebni technické osvéd&eni ¢. 070-056370 na vyrobek ,Upeviiovaci prvky a
upeviiovaci systémy firmy KONARIK zavésova technika, a.s. pro potrubni rozvody,
rozvody vzduchotechniky a elektrotras®, vydal TZUS Praha, s.p., pobotka Ostrava
dne 24. fijna 2019 s platnosti do 23. fijna 2022.

Informace o predchozi certifikaci vyrobku

Upevnovaci prvky a upevinovaci systém mﬁ%ﬁgﬁfk pro potrubni rozvody, rozvody
vzduchotechniky a elektrotras jsou v T. {gesnggém}qé od roku 2002.
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3.2.

3.3.

Bylo zjisténo, Ze u posuzovaného vyrobku nedoslo ke zméné technologie vyroby a
nenastalo ovlivnéni viastnosti vyrobkl z hlediska zakladnich poZadavkii na vyrobky dle
NV €.163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich predpist.

Vysledek prezkoumani podkladi predlozenych dovozcem

Autorizovana osoba pfezkoumala podklady predioZzené dovozcem a konstatuje, Ze
podklady odpovidaji pozadavkim § 5, odst. 2, pism. a) podle nafizeni viady &
163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisy.

Posouzeni vyrobku

Technické pozadavky

Rozsah vykonu Cinnosti Autorizované osoby pro certifikovany vyrobek ,Upeviiovaci
prvky a upeviiovaci systémy firmy KONARIK zavésova technika, a.s. pro potrubni
rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras® byl volen tak, aby bylo mozno
v souladu s TN 10.10.01.a) ovéfit hodnoty sledovanych viastnosti deklarované v STO
&. 070-056370.

Sledovany byly tyto viastnosti:
- unosnost v deklarovaném zpusobu namahani
= tolerance rozmeér( (tvarova a rozmérova presnost)
- korozni odolnost
- pozarni odolnost

Soupis protokolil o zkouskach a posouzenich:

o Protokol . 070-034708 o zkou$kach nosniki s nasténnou konzolou a trapézovych
zavésl (nosnik s nasténnou konzolou 27/18/1,25; nosnik s nasténnou konzolou
38/40/2,0; nosnik s nasténnou konzolou ST 41/41/2,5; trapézovy zavés TZ M8
s matici a trapézovy zavés TZ s otvorem 13 mm), vydal TZUS Praha, s.p. —
pobodka Ostrava — AZL &. 1018.7

e Protokol & 070-034712 o zkouskach spojovacich matic, zavitovych ty&i, &roubl
Kombi a nosnych svérek, vydal TZUS Praha, s.p. — poboc¢ka Ostrava — AZL &.
1018.7

o Protokol €. 070-047362 o zkou$kach ocelovych objimek typu Quick Lock, vydal
TZUS Praha, s.p. — pobocka Ostrava — AZL & 1018.7

e Protokol €. 070-053999 o zkousSce Unosnosti zavitovych tyéi M8 ve spojeni s matici
M8, vydal TZUS Praha, s.p., Centralni laboratoi — zku$ebna Ostrava,
Akreditovana zkusebni laboratof &. 1018.3

e Zprava ¢. 070-055361 o zkouSkach unosnosti drapakovych nosnika, vydal TZUS
Praha, s.p. — pobocka Ostrava

o Zprava €. 070-055777 o zkouskach tnosnosti Sroubu s okem a trubkovych zavés,
vydal TZUS Praha, s.p. — pobo&ka Ostrava

e Zprava ¢. 070-056428 o zkouskach Unosnosti (tahem) kluznych zavésa M10/130
mm UNI, vydal TZUS Praha, s.p. — pobotka Ostrava

o Protokol o zkouskach poZarni odolnosti ¢. Pr-08-2.114, vydal PAVUS, a.s. pro
vyrobek ,Zavésovy systém firmy Konafik pro zavéseni potrubi, vzduchotechniky a
elektrotras a vyhodnoceni vysledkii zkouSek mechanické stability zavésovych
systému v pfipadé pozard, vydal PAVUS, a.s. dne 5.8.2019

Vyhodnoceni vysledki zkouSek a posouzeni vyrobku
/r._.\h_‘“"w,‘ - w - ]
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Unosnost v deklarovaném zplisobu namahani

Vysledky zkou$ek Unosnosti a vysledky zkousek axialni tahové Unosnosti jsou uvedeny
v protokolech €. 070-034708, &. 070-034712, €. 070-047362, ¢. 070-053999, &. 070-
055361, €. 070-055777 a €. 070-056428, vyhovuji poZzadavkim deklarovanym v STO &.
070-056370 a odpovidaji technické dokumentaci.

Tolerance rozméru - tvarova a rozmérova piesnost

Vysledky méfeni tvarové a rozmérové presnosti jsou uvedeny v protokolech &. 070-
034708 a ¢. 070-034712, vyhovuji pozadavkim deklarovanym v STO &. 070-056370 a
odpovidaji technické dokumentaci.

Korozni odolnost

Vysledky mérfeni tloudtky zinkového poviaku jsou uvedeny v protokolech & 070-
034708 a ¢. 070-034712, vyhovuji pozadavkim deklarovanym v STO &. 070-056370 a
odpovidaji technické dokumentaci

Pozarni odolnost

Zkousky upeviiovacich prvkl a sestav byly provedeny die CSN EN 1363-1 a dle kritérii
objednatele, vysledky zkouSek pozarni odolnosti jsou uvedeny v protokolu &. Pr-08-
2.114, vyhovuji pozadavkim deklarovanym v STO &. 070-056370 a odpovidaji
technické dokumentaci.

Prehledné vyhodnoceni sledovanych viastnosti upeviiovacich prvk( a upeviovacich
systému je uvedeno v nasledujici tabulce.

Deklarovana

Groveil Hodnoceni

Hodnocena viastnost Namérené udaje

Protokol &. 070 - 034708
tabulka é.4 a5
Protokol &. 070 - 034712
tabulkaé. 7,8a9

Protokol &. 070 — 053999
ol STO &. 070-056370
Protokol ¢. 070 — 047362 - = :
tabulka &. 4 tab.¢. 1, pof.¢. 1 Vyhovuje
Zprava ¢. 070-055361
tabulka &. 1
Zprava &. 070-055777
tabulka ¢.2a 3
Zprava ¢. 070-056428
tabulka &. 2
i Protokol &. 070 - 034708
Talerance rozmeit - kap. 6.2 STO & 070-056370

tvarova & rozmerova Protokol & 070 - 034712 | tab.& 1, pof.c. 3
pfesnost kap. 6.2

Protokol &. 070 - 034708
) tabulka &. 6 a 7 STO & 070-056370
Koroznf odolnost Protokol &. 070 - 034712 | tab.&. 1, pof.&. 4

tabulka & 10, 11212

Unosnost
v deklarovaném
zplisobu namahani

vyhovuje

vyhovuje

STO &. 070-056370
tab.€. 1, pof.c. 5

Tabulka: Prehledné hodnoceni sledovanych vlastnosti upeviiovacich prvka a
upevriovacich systémd.

Pozarni odolnost Protokol €. Pr-08-2.114 vyhovuje
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4.2.

Posouzeni systému fizeni vyroby
PoZadavek technické specifikace, technického pfedpisu na systém Fizeni vyroby:

Pfi vyrob& upeviiovacich prvkil a upevifiovacich systém( spoletnosti KONARIK
zavésova technika, a.s. pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras
pini vyrobce pozadavky technické dokumentace na vyrobek. Tyto predpisy stanovuji
vyrobci rozsah zkouSek pfi provéfovani (vystupni kontrole), jejichz poéet zavisi na
objemu vyroby.

PoZadavky na zajisténi kontroly vyrobkl u dovozce jsou uvedeny v STO & 070-
056370, kap. 3.

Vysledek posouzeni systému Fizeni vyroby:

V souladu s Internim pfedpisem €.0000A066 proved! pracovnik TZUS Praha, pobodka
Ostrava, AO €. 204 posouzeni zpUsobu kontroly vyrobkl u dovozce.
Pri posouzeni bylo zjisténo:
- dovozce, spoleénost KONARIK zavésova technika a.s., ma popsany a zavedeny
zpusob kontroly vyrobku pii dovozu
- vyrobci upeviovacich prvkG a upeviiovacich systémii pro potrubni rozvody,
rozvody vzduchotechniky a elektrotras maji popsany a zavedeny systém
provozni kontroly vyroby (FPC) posuzovanych vyrobki
- systém FPC v sobé zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznaénou identifikaci a
pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby. Pfiprava vyroby, fizeni
vyrobniho procesu a kontrola v prib&hu vyroby ocelovych profilii probiha dle
internich fidicich dokumentu
- zkousSky vyrobku jsou obecné planovany vsouladu s internimi smérnicemi
vyrobce. Vysledky zkouSek a kontrol jsou zaznamenavény na pfedepsanych
formularich, jsou dostupné a slouzi jako doklad o spinéni pozadavku
- zkouSky jsou provadény na zkusSebnim a méficim zafizeni, které je pravidelné
metrologicky ovéfovano (cejchovano a kalibrovano). Pouzivané vyrobni zafizeni
je pravidelné kontrolovano a udrzovano v dobrém stavu. Pro kontrolu a udrzbu
jsou zpracovany dovozcem predpisy.
- materialy majici vliv na jakost vyrobku jsou nakupovany s doklady o jakosti, které
jsou po stanovenou dobu archivovany
- postup pro zachazeni s vyrobky, které neodpovidaji pozadavkiim technické
dokumentace nebo smluvnim ujednanim, je uveden ve smérnici pro fizeni
neshod. Nevyhovujici vyrobky jsou jednozna&n& nesmazatelnym zptsobem
oznaceny a skladovany na vyhrazeném mist&, dokud neni ukon&eno fizeni, v
jehoz pribéhu jsou pfijimana napravna pfip. preventivni opatteni.

Systém zpusobu kontroly vyrobki u dovozce zabezpeduje, aby upeviiovaci prvky a
upevihovaci systémy spoleénosti Konafik pro potrubni rozvody, rozvody
vzduchotechniky a elektrotras odpovidaly technické specifikaci.
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b, Zavér

e

vzorek vyrobku odpovida ve sledovanych viastnostech pozadavkim technické
specifikace a technickych predpist

systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci, zabezpeguje, aby vyrobky
uvadéné na trh spliovaly poZzadavky nafizeni viady & 163/2002 Sb., ve zné&ni
pozdejSich predpist a je zajisténo jeho iadné fungovani

vyrobek spliiuje poZadavky § 5 nafizeni viady & 163/2002 Sb., ve znéni
pozdéjSich predpisu

zjidténi a zavéry uvedené v tomto protokolu plati za pfedpokladu, e nedojde ke
zmené skuteCnosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno a pokud tato
zmeéna miZe ovlivnit viastnosti vyrobkl (napf. zména technickych pfedpis(,
technické specifikace, vyrobni technologie, vstupnich surovin a vyrobniho zafizeni)
zjisténi uCinéna u reprezentanta se vztahuji také na dalsi &leny hodnocené skupiny
vyrobkul

technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s ustanovenim § 5 odst. 1
aodst. 5 nafizeni viady & 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjdich pFedpist,
doplfiovana zpravami o dohledu

6. Prilohy
Piiloha 1: Seznam upeviiovacich prvki firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro potrubni

rozvody, rozvady vzduchotechniky a elektrotras

Priloha 2: Viyrobci upeviiovacich vrutl a upevfovacich systémé firmy KONARIK zavésova technika a.s.

pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras
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Priloha ¢. 1

Seznam upeviiovacich prvki firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro potrubni

rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras

Nazev vyrobku Rozsah Ostatni
(mm)
Nosniky a konzoly:
konzoly profilu 27x18; 28x30; 38x40 do 1 400
konzoly profilu ST 41x41; 41x62 do 1 500
konzoly KLS profilu 27x18; 28x30 a 38x40 do 770
uhelnikove konzoly do 200
vzpéra Universal do 550
horizontalni vyztuha
Montazni prislusenstvi:
Gchytky M8; M10; M12; M16; 1/2°, 3/4“a 1* 80x30 (120x40)
nosneé svérky M8; M10 a M12 + pojistny drzak nosné svérky 0az26
dérovany pozinkovany pasek 10 000
trapézove zavésy M8 a M10 s pevnou nebo regulaéni matici,
otvorem 13 mm nebo s tlumicem
zavesy ZZ; ZLa ZV
stahovaci svorka C
sestavy, sestavy ST 30x2,0
nosnikovy jezdec, nosnikovy jezdec ST 30x2,5
spojky nosnik{, spojky nosnikl ST, spojky nosnikd, typ T; M8, M10, M12
typ L a typ X M6, M8, M10,
sedlové Uchyty, sedlové Uchyty ST, sedlovy Gchyt kloubovy M12
montazni uhelniky
drapy k upinani
drapakove nosniky
hmozdinky a kotvy
hadicové spony
univerzalini drzak trmenu pro nosniky
zdvojena upinaci deska
posuvné sané M8, M10, M12
kluzny zavés
popisny &titek 8az170
snimatelna ¢epicka M6 az M16
pryZovy profil pro nosniky 65 az 105
sady pro sanitarni upevnéni M8, M10
Objimky: "
objimky jednoSroubové s upeviiovaci hlavou M8 a M8/M10 10az 116 bez gumy, s gumou
EPDM, se silikonovou
objimky dvousroubové s upeviiovaci hlavou M8 a M8/M10, gumou
s hlavou UNI M12/M16/1/2", 3/8" a 3/4" 12 az 1 400 bez gumy, s gumou
EPDM, se silikonavou
dvojobjimky s tlumici viozkou + &roub Kombi gumou, s izolagni
objimky s vrutem a hmozdinkou bez tlumici viozky 10 az 35 vloZkou KX
objimky s gumou a vrutem 18 az 60,3
objimky jednoduché typ Aatyp C 202263
tfrmeny dle normy CSN 13 0725 a tfmeny pro méné naroéné 7 az 50
aplikace 14 — 365
objimka sprinkler s regulaéni matici 21,3az 2191
objimka sprinkler s regulagni matici, Eurotyp 33,7 az 2191
pryzovy profil EPDM a silikonovy pro obji P 20 az 40
nekoneény pas e LN 30 000
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Rozsah

(mm) Ostatni

Nazev vyrobku

Spojovaci material: "
&rouby Kombi, natloukaci §rouby Kombi M6; M8; M10 a M12 50 az 180
zavitové koliky M8; M10 25 az 200
zavitové tyée M3 — M48 1000 az 3000
grouby s okem M86; M8; M10

trubkové zavésy M6; M8; M10 a M12

matice DIN934, DIN6334, DIN985, DIN1587, DIN315,
DING923, redukénl

podloZzky DIN125, DIN440, DINS021, DIN6798, DIN7980,
nosnikove, velkoplo$né, karosaiskeé

montézni pfipravek pro vrtacky a ruéni dotahovani
trubkovy zavés

Srouby DIN931, DINS33, DIN571

magneticky nastavec a utahovaci hroty

Plynové rozpérky: "
Plynové rozpérky plocheé, regulacni, stabiliza¢ni

Plastové prichytky a pfislusenstvi pro uchyceni
potrubi PPRa CU "

Mosazna kotva, typ ZK M6, M8, M10, M12 a M14 2

Poznamka: 1) vyrobce &.1 - viz. priloha &. 2
2) vyrobce €.2 - viz. pfiloha &. 2
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Priloha ¢. 2

Vyrobci upeviiovacich vrutd a upeviiovacich systémi spoleénsoti KONARIK
zavésova technika a.s. pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras

. vyrobcelvyrobna adresa

No.180, XinXing Road, Agricultural
1 KONARIK INTERNATIONAL LTD. | Development Zone, HaiNing City, Zhejang

province, China

58 Udhyog Nagar Road, Near Hariya Engg,
2 M/s INDIA ENTERPRISE Jamnagar 361004, Indie




